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BA THỜI KỲ CỦA QUÁ TRÌNH TẠO MẪU.

a. Thời kỳ đầu : tạo mẫu bằng tay

b. Thời kỳ thứ hai: phần mềm tạo mẫu
hay tạo mẫu ảo

c. Thời kỳ thứ ba: quá trình tạo mẫu
nhanh



BA THỜI KỲ CỦA QUÁ TRÌNH TẠO MẪU.

a. Thời kỳ đầu : tạo mẫu bằng tay

Thời kỳ đầu tiên ra đời cách đây vài thế kỷ.

Trong thời kỳ này, các mẫu điển hình không

có độ phức tạp cao và chế tạo một mẫu

trung bình mất khoảng 4 tuần. Phương pháp

tạo mẫu phụ thuộc vào tay nghề và thực

hiện công việc một cách cực kỳ nặng nhọc.



BA THỜI KỲ CỦA QUÁ TRÌNH TẠO MẪU.

b. Thời kỳ thứ hai: phần mềm tạo mẫu hay tạo mẫu ảo

Thời kỳ thứ hai của tạo mẫu phát triển vào nững năm 1970. Thời kỳ
này đã có phần mềm tạo mẫu hay tạo mẫu ảo. Việc ứng dụng
CAD/CAE/CAM đã trở nên rất phổ biến. Phần mềm tạo mẫu sẽ phá
họa trên máy vi tính những suy tưởng, ý tưởng mới.

Các mẫu trong thời kỳ này trở nên phức tạp hơn nhiều so với thời kỳ
đầu (khoảng hơn hai lần). Thời gian yêu cầu cho việc tạo mẫu khoảng
16 tuần, tính chất vật lý của mẫu vẫn còn phụ thuộc vào các phương
pháp tạo mẫu cơ bản trước. Tuy nhiên, việc vận dụng các máy gia
công chính xác đã cải thiện tốt hơn các tính chất vật lý của mẫu.

Cùng với sự tiến bộ trong lĩnh vực tạo mẫu nhanh trong thời kỳ thứ
ba, có sự trợ giúp rất lớn của quá trình tạo mẫu ảo. Tuy nhiên, vẫn
còn tranh cãi về những giới hạn của công nghệ tạo mẫu nhanh như:
Sự giới hạn về vật liệu (hoặc bởi vì chi phí cao hoặc cách sử dụng
cho từng vật liệu không giống nhau để tạo chi tiết).



BA THỜI KỲ CỦA QUÁ TRÌNH TẠO MẪU.

c. Thời kỳ thứ ba: quá trình tạo mẫu nhanh

Quá trình tạo mẫu rỗng thích hợp cho việc sản xuất trên bàn
nâng hay công nghệ sản xuất lớp. Công nghệ này thể hiện quá
trình phát triển tạo mẫu trong thời kỳ thứ ba. Việc phát minh ra
các thiết bị tạo mẫu nhanh là một phát minh quan trọng. Những
phát minh này đã đáp ứng được yêu cầu của giới kinh doanh
trong thời kỳ này: giảm thời gian sản xuất, độ phức tạp của
mẫu tăng, giảm chi phí. Ở thời điểm này người tiêu dùng yêu
cầu các sản phẩm cả về chất lượng lẫn mẫu mã, nên mức độ
phức tạp của chi tiết cũng tăng lên, gấp ba lần mức độ phức
tạp mà các chi tiết đã được làm vào những năm của thập niên
70. Nhưng nhờ vào công nghệ tạo mẫu nhanh nên thời gian
trung bình để tạo thành một chi tiết chỉ còn lại 3 tuần so với 16
tuần ở thời kỳ thứ hai. Năm 1988, hơn 20 công nghệ tạo mẫu
nhanh đã được nghiên cứu.



MỘT SỐ KHÁI NIỆM CƠ BẢN



➢ Caùc taùc giaû nhö Kochan, Chen, Jack Zhou… ñeàu quan nieäm raèng taïo maãu

nhanh laø quaù trình taïo maãu vaät lyù töø nhöõng thieát keá 3D treân maùy tính.

➢ Theo Kochan taïo maãu nhanh laø taïo maãu (moâ hình vaät lyù) töø thieát keá 3D (moâ

hình aûo).Ngoaøi teân goïi Taïo maãu nhanh (Rapid Prototyping) ngöôøi ta coøn goïi

laø Layered Manufacturing, 3D Printing, Desktop Manufacturing vaø Solid

Freeform Fabrication.

➢ Trong baøi giaûng cuûa mình, GS Chen – Ñaïi hoïc Quoác gia NTU cuûa Ñaøi Loan

khaúng ñònh: “Taïo maãu nhanh laø cheá taïo nhanh maãu saûn phaåm töø moâ hình

thieát keá 3D”. Ngoaøi ra GS Chen cuõng ñöa ra theâm caùc teân goïi môùi nhö:

Automated Fabrication, Tool – less Manufacturing.

➢ Jack Zhou ÑH Drexel laïi ñöa ra khaùi nieäm sau ñaây : “Taïo maãu nhanh laø kyõ

thuaät taïo “töï ñoäng” moâ hình vaät lyù hoaëc maãu töø moâ hình aûo 3D. Taïo maãu

nhanh laø kyõ thuaät sao cheùp 3 chieàu (3D Photocopy) cuûa saûn phaåm”.

KHAÙI NIEÄM VEÀ COÂNG NGHEÄ TAÏO MAÃU NHANH



➢ Moät soá taùc giaû khaùc laïi neâu khaùi nieäm quaù trình taïo maãu nhanh döïa

treân nhöõng nguyeân taéc boài ñaép vaät lieäu, gia coâng theo lôùp hoaëc ñaëc

ñieåm taïo maãu khoâng caàn khuoân.

➢ Joe Beaman cho raèng taïo maãu nhanh laø gia coâng tröïc tieáp chi tieát, boä

phaän hoaëc maãu töø thieát keá 3D khoâng caàn khuoân maãu ñaëc bieät vaø söï

can thieäp cuûa con ngöôøi.

➢ Theo GS Fritz Kloeke (Ñaïi hoïc Aechen) thì: “Taïo maãu nhanh laø quaù

trình taïo maãu theo töøng lôùp tröïc tieáp töø döõ lieäu thieát keá 3D vaø laø quaù

trình taïo maãu khoâng caàn duøng khuoân vaø duïng cuï”.

⚫ TS Chris Zhang (ĐH Saskatchewan) quan nieäm Taïo maãu nhanh laø

quaù trình taïo maãu theo nguyeân taéc boài ñaép vaät lieäu (theâm vaät lieäu

vaøo).

KHAÙI NIEÄM VEÀ COÂNG NGHEÄ TAÏO MAÃU NHANH



➢ Naêm 2001 Terry Wohler – Chuû tòch Hieäp hoäi taïo maãu

nhanh theá giôùi ñaõ ñöa ra khaùi nieäm sau ñaây: “Taïo maãu

nhanh laø coâng ngheä cheá taïo moâ hình vaät lyù hoaëc maãu saûn

phaåm töø döõ lieäu thieát keá 3D treân maùy tính hoaëc töø döõ lieäu

chuïp caét lôùp ñieän toaùn CT, coäng höôûng töø MRI hoaëc töø döõ

lieäu cuûa caùc thieát bò soá hoùa 3D”. Taïo maãu nhanh laø coâng

ngheä cheá taïo moâ hình vaät lyù hoaëc maãu saûn phaåm töø nhöõng

döõ lieäu sau ñaây:

✓ Thieát keá 3D treân maùy tính.

✓ Döõ lieäu chuïp caét lôùp ñieän toaùn CT vaø coäng höôûng töø MRI.

✓ Döõ lieäu töø caùc thieát bò soá hoùa 3D nhö caùc maùy ño toïa ñoä

CMM, maùy queùt 3D (3D scanner),…

KHAÙI NIEÄM VEÀ COÂNG NGHEÄ TAÏO MAÃU NHANH



➢ Ñaëc ñieåm thöù nhaát cuûa ñònh nghóa naøy laø quaù

trình taïo maãu töø nhöõng keát quaû cuûa quaù trình thieát

keá thuaän.

➢ Ñaëc ñieåm thöù hai cuûa ñònh nghóa naøy laø quaù trình

taïo maãu caùc saûn phaåm y hoïc töø nhöõng döõ lieäu cuûa

phöông phaùp kyõ thuaät ngöôïc baèng caùc coâng cuï

maùy chuïp caét lôùp ñieän toaùn hoaëc maùy coäng höôûng

töø.

➢ Ñaëc ñieåm thöù ba cuûa ñònh nghóa naøy laø quaù trình

taïo maãu caùc saûn phaåm coâng nghieäp töø nhöõng döõ

lieäu cuûa phöông phaùp kyõ thuaät ngöôïc baèng caùc

coâng cuï soá hoùa 3D.

KHAÙI NIEÄM VEÀ COÂNG NGHEÄ TAÏO MAÃU NHANH



MUÏC ÑÍCH CUÛA VIEÄC TAÏO MAÃU NHANH

➢ Taïo maãu laø moät coâng vieäc quan troïng cuûa quaù

trình thieát keá, cheá taïo saûn phaåm. Coù theå noùi taïo

maãu laø moâ hình hoùa yù töôûng cuûa ngöôøi thieát keá.

Cho neân tröôùc khi saûn xuaát haøng loaït saûn phaåm

bao giôø ngöôøi ta cuõng taïo maãu ñeå nghieân cöùu

xem xeùt, phaân tích söï phuø hôïp cuûa maãu so vôùi

nhöõng yeâu caàu cuûa saûn phaåm.

➢ Kyõ thuaät ngöôïc coù quan heä maát thieát vôùi taïo maãu

nhanh vaø coù vai troø quan troïng ñeå söûa ñoåi caûi tieán

vaø thieát keá moät caùch saùng taïo moâ hình aûo treân

maùy tính vaø ñöôïc minh hoïa qua sô ñoà



MUÏC ÑÍCH CUÛA VIEÄC TAÏO MAÃU NHANH

Caûi tieán

moâ hình aûo 

3D

Caûi tieán 

moâ hình vaät lyù 

TAÏO MAÃU NHANH

KYÕ THUAÄT NGÖÔÏC



➢ Ngaøy nay vôùi söï phaùt trieån cuûa coâng ngheä CAD/CAM,

coâng ngheä taïo maãu nhanh, thì vieäc taïo maãu trôû thaønh

coâng ñoaïn cöïc kyø quan troïng trong vieäc phaùt trieån saûn

phaåm môùi. Taïo maãu nhanh cho pheùp ruùt ngaén chu kyø

chuaån bò saûn xuaát vaø saûn xuaát ñeå ñöa nhanh saûn phaåm ra

thò tröôøng.

➢ Coâng ngheä taïo maãu nhanh laø moät kyõ thuaät ñeå caïnh tranh

saûn phaåm cuûa moãi doanh nghieäp trong thôøi ñaïi hieän nay.

➢ Ngoaøi ra coâng ngheä taïo maãu nhanh coù khaû naêng thay ñoåi

maãu maõ saûn phaåm moät caùch nhanh choùng.

➢ Chính vì leõ ñoù muïc ñích cuûa taïo maãu nhanh hieän nay

chính laø ñeå chaøo haøng vaø quaûng caùo tieáp thò saûn phaåm

môùi cuõng nhö ñeå nghieân cöùu, xem xeùt vaø phaân tích tính

phuø hôïp cuûa maãu.

MUÏC ÑÍCH CUÛA VIEÄC TAÏO MAÃU NHANH



➢ Hieän nay taïo maãu nhanh laø moät coâng ngheä coù toác

ñoä phaùt trieån nhö vuõ baõo vaø laø coâng ngheä cuûa theá

kyû 21. Coâng ngheä naøy aùp duïng tích hôïp caùc thaønh

töïu cuûa coâng ngheä thoâng tin, coâng ngheä töï ñoäng,

cô khí chính xaùc vaø quang hoïc, laser, cuõng nhö

coâng ngheä vaät lieäu.

➢ Trong caùc cuoán saùch Saûn xuaát ôû theá kyû 21 cuûa K

Wrigh cuõng nhö cuoán Neàn saûn xuaát hieän ñaïi trong

theá kyû 21 cuûa caùc giaùo sö Trung Quoác ñeàu ñeà caäp

ñeán coâng ngheä taïo maãu nhanh vaø phöông phaùp kyõ

thuaät ngöôïc.

MUÏC ÑÍCH CUÛA VIEÄC TAÏO MAÃU NHANH



SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH

➢ Lòch söû ra ñôøi cuûa coâng ngheä taïo maãu nhanh ñöôïc ñaùnh

daáu baèng saùng cheá cuûa Hull vaøo naêm 1984 veà Thieát bò taïo

hình laäp theå (StereoLithography Apparatus - SLA), ñöôïc

coâng nhaän vaøo naêm 1986 vaø thöông maïi hoùa bôûi coâng ty

3D System vaøo naêm 1987.

➢ Sau khi ñöôïc thöông maïi hoùa vaøo naêm 1987, 34 heä thoáng

ñaõ ñöôïc cung caáp vaøo naêm 1998. Vaø theo baùo caùo toång

keát cuûa Hieäp hoäi Taïo maãu nhanh theá giôùi do Wohler laøm

chuû tòch, tính ñeán naêm 2001, ñaõ coù khoảng 8000 heä thoáng

taïo maãu nhanh ñöôïc trang bò cho 53 nöôùc treân theá

giôùi.[74]



SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH

➢ Theo GS. Clocke, soá löôïng heä thoáng taïo maãu nhanh ñöôïc söû duïng taêng leân

khoâng ngöøng haøng naêm, ñöôïc minh hoïa treân ñoà thò sau:

Soá löôïng caùc heä thoáng taïo maãu nhanh laép ñaët treân 

theá giôùi
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SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH

➢ Moãi phöông phaùp coâng ngheä taïo maãu nhanh coù nhöõng ñaëc ñieåm vaø

öùng duïng rieâng bieät, neân soá löôïng thieát bò cuûa töøng loaïi cuõng khaùc

nhau theo nhö bieåu ñoà sau ñaây:

Xeáp haïng caùc heä thoáng taïo maãu nhanh quan troïng nhaát

2115
1216 692 690 646 599 366 331
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Töø bieåu ñoà naøy cho thaáy:

- coâng ngheä SLA coù 2115 heä thoáng,

chieám tæ leä 31%

- coâng ngheä FDM coù 1216 heä thoáng,

chieám tæ leä 17,82%

- coâng ngheä LOM coù 692 heä thoáng,

chieám tæ leä 10,2%

- coâng ngheä SLS coù 690 heä thoáng,

chieám tæ leä 9,8%



SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH

➢ Last year, 28 companies produced 

and sold RP machines

11 U.S., 7 Japan,

4 Germany, 3 China,

1 Singapore, 1 

Sweden,

and 1 Israel



SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH

➢RP unit sales worldwide



SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH
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SÖÏ RA ÑÔØI VAØ PHAÙT TRIEÅN CUÛA COÂNG NGHEÄ 

TAÏO MAÃU NHANH



PHÂN LOAÏI CAÙC PHÖÔNG PHAÙP TAÏO MAÃU NHANH

➢DỰA TRÊN CƠ SỞ CHẤT LỎNG

➢DỰA TRÊN CƠ SỞ DẠNG TAÁM CÖÙNG

➢DỰA TRÊN CƠ SỞ DẠNG BỘT



PHÂN LOAÏI CAÙC PHÖÔNG PHAÙP TAÏO MAÃU NHANH

➢ Thiết bị tạo mẫu lập thể SLA.

➢ Thiết bị xử lý dạng khối Cubital (SGC).

➢ Thiết bị tạo mẫu dạng khối Sony (SCS).

➢ Thiết bị Laser – tử ngoại tạo vật thể dạng khối 
Misuibishi (SOUP).

➢ Thiết bị tạo hình laäp theå của EOS.

➢ Thiết bị tạo ảnh khối của Teijin Seikils.

➢ Thiết bị tạo mẫu nhanh của Meiko cho ngành 
công nghiệp đồ trang sức.

➢ SLP của Denken.

➢ COLAMM của Misui.

➢ LMS của Fockele và Schwarze



PHÂN LOAÏI CAÙC PHÖÔNG PHAÙP TAÏO MAÃU NHANH

➢ Thiết bị chế tạo vật thể từng lớp mỏng (LOM).

➢ Thiết bị mẫu làm nóng chảy của Stratasy
(FDM).

➢ Thiết bị dập nóng và chọc chất kết dính của
KiRa.

➢ Thiết bị tạo mẫu nhanh của Kenergy.

➢ Thiết bị tạo mẫu 3D của Multi-Jet.

➢ Thiết bị tạo mẫu nhanh của IBM.

➢ Thiết bị tạo mẫu cát của công ty Model Maker
MM-6B.

➢ Sparx AB’s Hot Plot.

➢ Tạo mẫu không gian giới hạn của Laser
CAMM



PHÂN LOAÏI CAÙC PHÖÔNG PHAÙP TAÏO MAÃU NHANH

➢ Thiết bị in laser của DTM (SLS).

➢ Thiết bị sản xuất khuôn đúc trực tiếp của

Soligen (DSPC).

➢ Thiết bị xử lý hóa cứng nhiều giai đoạn của

Fraunhofer (MJS).

➢ Hệ thống các thiết bị EOSINT của EOS.

➢ Thiết bị sản xuất công nghệ đường đạn đạo

(BPM).

➢ Thiết bị sản xuất in 3D của MIT (3DP).



ÖU ÑIEÅM

❖T¹o mÉu nhanh b»ng c«ng nghÖ SLA lµ mét trong nh÷ng
ph¬ng ph¸p ®éc ®¸o, cã kh¶ n¨ng t¹o ra nh÷ng s¶n phÈm
víi h×nh thï gÇn nh bÊt kú mµ nh÷ng ph¬ng ph¸p truyÒn
thèng kh«ng thùc hiÖn ®îc. ThÝ dô nh÷ng vËt thÓ cã
vßm, rçng nh chiÕc Êm trµ, sä n·o..v.v…

❖Tuy thêi gian gia c«ng mét s¶n phÈm ph¶i tèn hµng giê,
nhng so víi nh÷ng ph¬ng ph¸p gia c«ng kh¸c lµ rÊt ng¾n..
ViÖc nµy rÊt quan träng trong viÖc ph¸t triÓn s¶n phÈm
cña c¸c xÝ nghiÖp còng nh c¸c viÖc nghiªn cøu, thiÕt kÕ,
t×m kiÕm thÞ trêng.



ÖU ÑIEÅM

- Taêng khaû naêng quan saùt chi tieát.

- Cheá taïo ñöôïc nhöõng chi tieát coù ñoä phöùc taïp 

cao.

- Giaûm thôøi gian cheá taïo chi tieát.

- Taêng khaû naêng toái öu hoaù vaø phaùt trieån saûn 

phaåm.

- Kieåm tra ñöôïc tính chính xaùc cuûa chi tieát.

-Taïo neân moät keânh thoâng tin hieäu quaû giöõa 

nhöõng boä

phaän coù lieân quan 



NHÖÔÏC ÑIEÅM

➢BÒ mÆt mÉu t¹o ra cã ®é nh¸m cao do
nguyªn t¾c gia c«ng theo líp, ®Æc biÖt lµ
nh÷ng n¬i cã ®é dèc.

➢VËt liÖu dïng cho t¹o mÉu nhanh lµ ®Æc thï
®¾t tiÒn do h·ng s¶n xuÊt chÕ t¹o, do ®ã s¶n
phÈm lµm ra chØ lµ mÉu thö vÒ h×nh d¹ng
cña s¶n phÈm t¬ng lai, chø kh«ng mang
tÝnh sö dông l©u dµi.

➢VËt liÖu lµm t¹o mÉu nhanh cßn bÞ h¹n chÕ
vÒ chñng lo¹i.



ÖÙNG DUÏNG

➢Trong c«ng nghiÖp

➢Trong y häc

➢Trong quèc phßng

➢N÷ trang

➢Trong đào tạo

➢Trong kiến trúc











YÙ NGHÓA

➢ Marshal Burn, Principle of Automated

Fabrication, 1993.

➢ K. Wrigh, 21st Century Manufacturing,

Mc Graw Hill 2001.

➢ Baùo caùo cuûa Kaperalo – Tröôûng phoøng thí

nghieäm Taïo maãu nhanh cuûa haõng xe hôi

FIAT



NGHIEÂN CÖÙU NGOAØI NÖÔÙC

➢ Caùc hoäi thaûo quoác teá

➢ Caùc döï aùn taïo maãu nhanh trong coâng

nghieäp (RAPTEC,…)

➢ Caùc döï aùn taïo maãu nhanh trong y hoïc

(NIMBUS, INCS, ANATOMICS,

PHIDIAS,…)

➢ Saùch, taïp chí, caùc luaän vaên Thaïc só, Tieán

só.



NGOAØI NÖÔÙC (2)

Caùc coâng trình nghieân cöùu ñaõ coâng boá ñaõ taäp trung vaøo nhöõng

vaán ñeà chính sau ñaây:

–Quy trình coâng ngheä saûn xuaát

–Thieát bò caét lôùp ñieän toaùn CT

–Caùc phöông phaùp coâng ngheä taïo maãu nhanh.

–Vaät lieäu söû duïng ñeå taïo saûn phaåm.

–Phaàn meàm ñeå bieán ñoåi döõ lieäu.

–Ñoä chính xaùc hình hoïc cuûa saûn phaåm

–Phaïm vi öùng duïng…

–Tính töông thích treân cô theå ngöôøi.

Xu theá chung cuûa theá giôùi laø ñaàu tieân nghieân cöùu veà

taïo maãu nhanh (RP), keá ñeán laø taïo duïng cuï nhanh

(RT) ñeå ñi tôùi saûn xuaát nhanh saûn phaåm (RM).
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TÌNH HÌNH NGHIEÂN CÖÙU NGOAØI NÖÔÙC

 Keát quaû nghieân cöùu lyù thuyeát vaø thöïc nghieäm veà coâng ngheä taïo

maãu nhanh ñaõ ñöôïc trình baøy trong khoaûng 20 cuoán saùch

chuyeân veà Coâng ngheä taïo maãu nhanh.

 Ngoaøi saùch chuyeân moân veà taïo maãu nhanh, caùc coâng trình

nghieân cöùu coøn ñöôïc coâng boá treân caùc taïp chí haøng thaùng veà

Taïo maãu nhanh cuûa Myõ, Anh vaø ñöôïc in trong taïp chí caùc baùo

caùo haøng naêm cuûa Hoäi Taïo Maãu Nhanh Theá Giôùi veà phaùt trieån

nhanh saûn phaåm.

 Vì nhöõng öu vieät to lôùn veà kinh teá maø nhöõng nghieân cöùu veà

coâng ngheä taïo maãu nhanh ñöôïc trieån khai nhanh vaøo saûn xuaát

vaø ñöôïc caùc nhaø saûn xuaát, hieäp hoäi gaëp gôõ trao ñoåi. Ví duï taïi

cuoäc gaëp gôõ thöôïng ñænh toaøn caàu cuûa Hieäp hoäi caùc nhaø taïo

maãu nhanh treân theá giôùi ñöôïc toå chöùc vaøo naêm 1998 taïi

Michigan (Myõ) coù 13 nöôùc tham gia vôùi khoaûng 20 baùo caùo.

Theo baùo caùo cuûa oâng Kaperalo – Tröôûng phoøng thí nghieäm

Taïo maãu nhanh cuûa haõng xe hôi FIAT thì “neáu saûn xuaát Manifol

cuûa ñoäng cô ñoát trong theo coâng ngheä truyeàn thoáng phaûi maát 6

thaùng vôùi chi phí 150.000USD, coøn neáu aùp duïng coâng ngheä taïo

maãu nhanh thì chæ caàn thôøi gian 1 thaùng, vôùi chi phí giaûm 10 laàn,

coøn 15.000USD”.
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Dr. Lotfi K. Gaafar 2002

 Töø nhöõng hieäu quaû maø Coâng ngheä Taïo maãu nhanh mang

laïi,nhieàu nhaø nghieân cöùu töø nhieàu chuyeân moân khaùc nhau ñaõ

tham gia nghieân cöùu trong lónh vöïc naøy, trong ñoù coù theå keå ñeán

Giaùo sö Dolenc cuûa Ñaïi hoïc Hensinki, xuaát thaân töø Coâng ngheä

Thoâng tin, hieän nay laø chuyeân gia vieát phaàn meàm cho coâng

ngheä taïo maãu nhanh; Giaùo sö Gibson (Ñaïi hoïc Hongkong),

tröôùc khi laø chuyeân gia taïo maãu nhanh, ñaõ laø Giaùo sö veà Töï

ñoäng hoùa; Giaùo sö Rock (Ñaïi hoïc Texas) laø chuyeân gia veà vaät

lieäu cho coâng ngheä taïo maãu nhanh,…

 Nhieàu chuyeân gia khaùc töø caùc lónh vöïc cô khí vaø töï ñoäng hoùa,

nhö Giaùo sö Helge Buhn (Ñaïi hoïc Virginia), Giaùo sö

Chuachekai (Ñaïi hoïc Nanyang – Singapore), Jacob, Johnson,

Mood, Kochano, Dickens, Bernard,… maø caùc coâng trình cuûa hoï

ñaõ ñöôïc baùo caùo lieân tuïc töø naêm 1990 ñeán nay, taïi caùc hoäi thaûo

khaùc nhau veà taïo maãu nhanh.

 Taïo maãu nhanh laø lónh vöïc Khoa hoïc lieân ngaønh, do ñoù ñeå aùp

duïng nhanh vaøo saûn xuaát ngoaøi vieäc nghieân cöùu ñoäc laäp, nhieàu

tröôøng Ñaïi hoïc, Vieän nghieân cöùu, cô sôû saûn xuaát vaø caùc beänh

vieän ñaõ hôïp taùc cuøng nhau nghieân cöùu.

TÌNH HÌNH NGHIEÂN CÖÙU NGOAØI NÖÔÙC
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 Ñieån hình nhaát coù döï aùn öùng duïng Taïo maãu nhanh trong coâng

nghieäp mang teân RAPTEC. Ñaây laø moät döï aùn coäng taùc nghieân

cöùu vaø phaùt trieån coâng ngheä taïo maãu nhanh goàm 10 thaønh vieân

thuoäc caùc ngaønh coâng nghieäp vaø caùc tröôøng Ñaïi hoïc cuûa caùc

nöôùc Chaâu Aâu, ñöôïc söï baûo trôï cuûa coäng ñoàng Chaâu Aâu. Muïc

ñích cuûa döï aùn laø chuyeån giao caùc keát quaû nghieân cöùu ra saûn

xuaát coâng nghieäp, maø chuû yeáu laø coâng nghieäp oâtoâ.

 Xu theá chung cuûa theá giôùi laø ñaàu tieân nghieân cöùu veà taïo maãu

nhanh, keá ñeán laø taïo duïng cuï nhanh ñeå ñi tôùi saûn xuaát nhanh

saûn phaåm.

 Vieäc öùng duïng Taïo maãu nhanh trong y hoïc coù khaù nhieàu döï aùn

phoái hôïp. Tröôùc heát laø toå chöùc Nimbus TCS ôû Ñaïi hoïc Kyõ

Thuaät Lousiana (Myõ), INCS (Nhaät), Anatomics (Uùc) hoaëc döï aùn

Phidias cuûa coäng ñoàng Chaâu aâu.

 Döï aùn hôïp taùc lôùn nhaát laø Phidias. Ñaây laø döï aùn hôïp taùc cuûa 39

thaønh vieân bao goàm caùc tröôøng Ñaïi hoïc, Vieän nghieân cöùu vaø

caùc beänh vieän cuûa caùc nöôùc Chaâu aâu. Döï aùn Phidias thöôøng

xuyeân toå chöùc caùc hoäi thaûo veà aùp duïng taïo maãu nhanh trong y

hoïc.

 Ñaõ coù taïp chí rieâng cuûa Phidias töø thaùng 12 naêm 1998 ñeán nay,

vôùi teân goïi Rapid Prototyping in Medicine.

TÌNH HÌNH NGHIEÂN CÖÙU NGOAØI NÖÔÙC

http://www.aucegypt.edu/


TRONG NÖÔÙC

–Nhöõng baùo caùo chuyeân ñeà cuûa caùc Giaùo sö

Myõ, Ñöùc (1995 – 1996)

–Thaønh laäp nhoùm Taïo Maãu Nhanh – 1999.

–Döï aùn Phoøng thí nghieäm Coâng ngheä cao veà

Töï ñoäng hoùa (11/1999).

–Hoäi thaûo Taïo Maãu Nhanh (5/2001).

–Hoäi thaûo Taïo Maãu Nhanh laàn 2 (4/2002).

–Hoäi thaûo Taïo Maãu Nhanh laàn 3 (4/2003).
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TÌNH HÌNH NGHIEÂN CÖÙU TRONG NÖÔÙC

 Vieäc tìm hieåu veà taïo maãu nhanh ôû trong nöôùc baét ñaàu qua nhöõng baùo

caùo chuyeân ñeà cuûa caùc giaùo sö Myõ, Ñöùc vaøo nhöõng naêm 1995 – 1996

taïi tröôøng Ñaïi hoïc Baùch Khoa TP.HCM vaø Ñaïi hoïc Baùch Khoa Haø

Noäi.

 Thaùng 10/2000 coù cuoäc gaëp gôõ giöõa ñaïi dieän nhoùm Y sinh hoïc Ñaïi hoïc

Leuven – Bæ vaø Vieän Coâng ngheä AÙ Chaâu vôùi ñaïi dieän cuûa caùc ñôn vò ôû

trong nöôùc laø: Vieän nghieân cöùu vaät lieäu y hoïc ( Nacentech ) cuûa Boä

KHCN, Quaân y vieän 108, Beänh vieän Chôï Raãy vaø Khoa Cô khí ÑH

Baùch Khoa TP.HCM. Thaùng 4/2001, cuõng theo ñeà nghò cuûa nhoùm döï

aùn MEDTECH 2 caùn boä ñaõ tham gia khoùa hoïc taïi Thaùi Lan.

 Vaøo thaùng 5 naêm 2001 taïi ÑH Baùch Khoa TP.HCM ñaõ toå chöùc Hoäi

thaûo quoác teá veà moâ hình y hoïc – Boä phaän caáy gheùp thay theá xöông vaø

coâng cuï trôï giuùp phaãu thuaät do ÑH Baùch Khoa TP.HCM, Vieän nghieân

cöùu öùng duïng coâng ngheä NACENTECH, döï aùn coâng ngheä y hoïc – Vieän

coâng ngheä Chaâu AÙ (Thaùilan) vaø Ñaïi hoïc toång hôïp Lewen – Bæ ñoàng toå

chöùc.

 Thaùng 3 naêm 2002 Khoa Cô khí keát hôïp vôùi taäp ñoaøn 3D System ñaõ toå

chöùc hoäi thaûo laàn thöù 2 veà coâng ngheä taïo maãu nhanh. Taïi Hoäi nghò naøy

ngoaøi baùo caùo cuûa oâng Dockstaler chuyeân gia cuûa haõng 3D System coøn

coù caùc baùo caùo cuûa caùc caùn boä giaûng daïy cuûa Ñaïi hoïc Baùch Khoa Haø

Noäi, Ñaïi hoïc Baùch Khoa TP.HCM, Ñaïi hoïc Y döôïc TP.HCM vaø caùc

baùc só cuûa Beänh vieän Chôï Raãy.
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 Thaùng 5 naêm 2002 Ñaõ cöû 2 caùn boä cuûa Khoa Cô khí Ñaïi hoïc Baùch

Khoa ñi ñaøo taïo taïi Hoàng Koâng veà coâng ngheä taïo maãu nhanh .

 Ngaøy 29/3/2003, Khoa Cô Khí Ñaïi Hoïc Baùch Khoa TP.HCM ñaõ toå chöùc

Hoäi thaûo laàn thöùc ba veà Coâng ngheä Taïo maãu nhanh, vôùi söï tham gia

baùo caùo cuõng nhö vieát baøi cuûa caùc caùc giaùo sö, caùc nhaø nghieân cöùu ôû

nöôùc ngoaøi nhö: GS DT Pham, Dimov (Ñaïi hoïc Cardiff – Anh), TS Leâ

Chí Hieáu (AIT – Thaùi Lan), TS Ian Gibson (Ñaïi hoïc Hongkong). Taïi

hoäi thaûo naøy, nhoùm nghieân cöùu ñaõ baùo caùo keát quaû gheùp noái maûnh soï

naõo ñaàu tieân baèng Coâng ngheä Taïo maãu nhanh SLA cho moät beänh nhaân

taïi Beänh vieän Chôï Raãy.

 Vaøo thaùng 6 naêm 2003, nhoùm nghieân cöùu cuøng caùc baùc só cuûa Beänh

vieän Chôï Raãy vaø beänh vieän 115 ñaõ toå chöùc Hoäi thaûo baøn troøn ruùt kinh

nghieäm töø caùc keát quaû thu ñöôïc baèng coâng ngheä hieän taïi, ñeå töø ñoù coù

theå caûi tieán, hoaøn thieän vaø aùp duïng ñaïi traø cho caùc beänh vieän khaùc cuûa

caû nöôùc.

 Sau keát quaû ban ñaàu, nhoùm nghieân cöùu tieáp tuïc phoái hôïp vôùi caùc baùc só

ôû beänh vieän Chôï Raãy vaø Beänh vieän 115, Beänh vieän Nhaân Daân Gia

Ñònh ñeå nhaân roäng keát quaû nghieân cöùu. Cho ñeán nay, ñaõ trieån khai

öùng duïng ñeå phaãu thuaät cho 23 beänh nhaân.

 Nhoùm nghieân cöùu Taïo maãu nhanh cuûa Khoa Cô Khí Ñaïi Hoïc Baùch

Khoa TP.HCM ñaõ cuøng vôùi Coâng ty Buùt bi Thieân Long nghieân cöùu vaø

phaùt trieån nhanh caùc saûn phaåm cuûa coâng ty nhö caùc chi tieát buùt bi, loï

keo, … cuõng nhö coâng ty METRAN ñeå taïo maãu caùc chi tieát trang thieát

bò y khoa.

TÌNH HÌNH NGHIEÂN CÖÙU TRONG NÖÔÙC
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